RODILLOS TFN

PORTANTES
RETORNOS
AMORTIGUADORES
LIMPIADORES

TFN - TALLERES Y FUNDICIONES NAVALES, S.L.

Apartado 275 - 36200 VIGO
Teléfono (986) 48 78 75
Fax (986) 48 74 56

FABRICA: Carretera de Puxeiros a Peinador, 87 - Monte Cotifio

MOS (Pontevedra)




SE
«n‘m,vm%‘@_o mx

5
o
.w.w.._...

W
Ll
=
@
<
_l
[¥2]
Lil
LUl
e

v £
<| O
OoluA
LLNE
x| 2 Rl =
DHDEA
i o T 2
zl & @5
ol 2 2l 2
o
=z 0 =j @«
O w
o| 8| & 8
QO Ll O

5 & 8§ ¢

= ol @ S &

= 4l g gz

= al ol B B

R [ L S R

= —| N D <+

5.- DIMENSIONES NORMALIZADAS DE RODILLOS

O.- VARIOS



1 - DESCRIPCION GENERAL

presenta una serie de diferencias con los rodillos que actualmente existen en el mercado que lo

El rodillo
definen como un rodillo “‘distinto’ v, como veremos posteriormente, con unas posibilidades de rendimiento muy superio-

res a los rodillos convencionales.

a)

Unién cubo/tubo
Esta unidn se reafiza por soldadura automatica en atmasfera inerte, siendo exterior en los diametros hasta 108 mm. {fig.

1) e interior {tipo tambor) en los superiores (fig. 2).
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FIG. 1 — Soldadura exterior hasta @ 108 mm.

Las ventajas de este tipo de union son sustanciaimente dos: garantizar la formacion de un “solo cuerpo’’ de los elementos
giratorios del rodillo evitando deslizamientos tubofcubo gue, rapidamente, deteriorarian el rodillo, y garantizar en todos
los casos la concentricidad del diametro exterior respecto al rodamiento, dado que la operacion de soldado se realiza

tomando como guia la zona de auste del mismo.
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FIG. 2 — Soldadura interior para diametro superior a 108 mm.

Por otro lado, el sistema garantiza la inesistencia de rebabas o protuberancias de soldadura por encima det diametro
—3—
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Sistema de obturacion y montaje

FIG. 3
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1. Tubo soldado 5. Eje

2. Rodamiento 0. Retén laberintico
3. Tapa /. Cubo

4. Circlips 8. Anilio nylos

b) Sistema de obturacion

dado

£l sisterna de obturacian, clave de la vida del rodifio, es lo verdaderamente revolucicnario del rodilio
que se ha conseguido superar la expresion de que a mas estanqueidad corresponde un mayor esfuerze de arranque.
Nuestre sistema, tal v come puede verse en el croguis correspondiente {fig. 3), garantiza totaimente la esianqueidad por
medio de las ires piezas que lo componen, tapa, retén laberinto y cierre faberinto, ocupando menos espacio que los siste-
mas convencicnales y con sélo ef esfuerzo de arranque correspendiente al unico labio del retén.

La tapa, sclidaria con el eje y abocada al cubo, presenta un primer obstaculo a la entrada de cualquier tipe de particula
solida permitiendo en cambio la entrada vy salida de liquido.

El retén laberinto, ajustado por forma vy didmetro en su exterior con el cubo, cierra toiaimente el paso por esta zona
a liquidos, sdlidos o gases, y su labio, de inferior diametro que el eje, queda combeado scbre el mismo presentando su
arista como Unica zona de rozamiento. El material nitrilico, que junto con el alma de acero compone el retén, ha sido estudiado
para, al tiempo de ofrecer la méxima resistencia a la abrasién, posea el minimo indice de rozamiento. Por su parte posterior
presenta los canales que, con la colaboracion de la Ultima pieza dei conjunto, €l cierre laberinto ajustado a presion en
el ejg, forma el laberintc de seguridad final.

Una ventaja adiccional del sistema estriba en el hecho, ya mencionado anteriormente, del poco espacio ocupado por

todo el sistema de obturacion, lo cual permite acercar el rodamiento al punto de apoyo del eje, hecho gue mejora
sustancialmente el rendimientc del mismo.

c}) Sujeccion de rodamientos

Otra caracteristica de los rodillos esiriba en que la sujeccion de los rodamientos se efectia por medio de
circlips de seccién circular (fig. 4). Este sistema permite garantizar que la holgura lateral de los rodillos se mantenga dentro
de los limites establecidos, pues supera sin ninguna variacion las pruebas de caida libre sobre el eje, habitualmente utilizadas.

A
-

FIG. 4 — Sujeccion de rodamiento por circlips de seccion circular
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2 - SELECCION DEL RODILLO

A continuacion vames a exponer Una serie de criterios que, con una indiscutible base técnica cuya explicacion queda
al margen de los objetivos de este catalogo, pueden colaborar a la hora de determinar el redillo idoneo para cada cinta
transportadora. De entre los datos que ofrecemos, dnicamente el correspondiente a pesos de las partes giralonas es ex-
_siendo el resto de las formulaciones aplicable a cualguier tipe de rodillos.

clusivo del rodillo

SELECCION DEL O EXTERIOR

En la tabla n® 1, definimos el @ exterior del rodillo en funcién de los conceplos “ancho de banda’ y “velocidad™ de
{a cinta transportadera en m/seq. (Este concepto es equiparable al de rp.m. del rodilio).

TABLA NS 2
Peso en Kg. de las partes giratorias de los rodillos (e))
A DIAMETRO EXTERIOR
ba:gzoe:e":fm 63.5 89 108 133 159 193.7
AL EA AL EA AL EA RL £A RL EA RL EA
400 25 3.1 35 4.4
500 3 38 43 52
850 36 4.2 5.2 8,1 7 8.3
800 45 51 6.4 7.3 8,7 0 13.4 15
1.000 7.7 86 16,3 11,6 15,7 17.7
1.200 124 13.7 18,9 209 | 289 33,5
1.400 21,4 23,4 32,7 37.3
1.600 24,1 26,1 36,3 40,9 71,2 78.8
1.800 40,4 45 78,7 86,3
2,000 441 48,7 86,2 93,8
AL = Rodillo liso.
EA = Estacion en artesa.

Pesos calculados con los rodamientos mas habituzales.

Calculo de la seguridad de carga requerida (C/P)

Esta refacion fundamental, viene dada por los fabricantes de rodamientos segun la siguiente tabla:

TABLA N° 1
ANCHO $ RODILLO
BANDA V £ 2 miseq. V =2 miseg.
400 83582 4 e
500 635-89 —
650 89 89
80C 895108 108-133
1006 108-133 133
1.200 133 133-159
1.400 133 159
1600 133-158 159
1800 159 159.193.7
2.000 159-193.7

SELECCION DEL RODAMIENTO Y DEL EJE

Para la seleccion del rodamiento, y como consecuencia, del gje, el proceso es el siguiente:
1) Determinacion de la carga schre el rodamiento (P).

2) Determinacion de la seguridad de carga reguerida {C/P).

3) Seleccién del rodamiento que cubre la capacidad dinamica de carga (C) requerida.

Calculo de ia carga sobre el rodamiento (P)

Para obtener este dato, en primer lugar, debemos calcular {a carga sobre el juego de rodillos (sea terna, bina o liso),
fa cual nos viene dada por la siguiente formula:

Kt = Carga total sobre estacion de rodilios.
Qt/H . ‘ _
Kt=L(G + g+ "3 6V) donde | = Distancia entre estaciones, en metros.
’ G = Pesc de la banda en Kg/m (catdloge fabricanie).
g = Peso partes giratorias rodillo (tabla n® 2).

Qi/h = Toneladas/hora a transportar.
3,6 = Constante.
V = Velocidad de la banda en m/seg.

Esta carga {otal debe dividirse entre el nimero de rodamientos componentes de la estacién, pero debido a los irregula-
res esfuerzos que sufre cada rodillo en el caso de las ternas, se ha establecido que el rodillo central soporta el 75% del
total. En consecuencia, v a fin de garantizar la vida del conjunto y, para €l supueste mas frecuente de que la cinta se
desplace sobre ternas de rodillos, tendremos gue

Kt x 0,75
2

C
Seguridad de carga ~
P

TABLA N® 3

de los rodamientos de bolas para diferentes duraciones expresadas en horas de funcionamiento

y para diferentes velocidades

Duracion Revoluciones por minuto
en horas
La 10 16 25 40 63 100 125 160 200 250 320 400 500 630
10C 1,06 1.18 1,24 1,34 1,45 1.56
500 1,06 1,24 1,45 1,56 1.68 1,82 1,98 212 2,29 2,47 2.67
1.000 1,15 1,34 1,56 1,82 1,96 2,12 2,29 2,47 267 2,88 3,11 3,36
1.250 1.08 1,24 1.45 1.68 1,98 212 2,29 2,47 267 2,88 3,11 3,36 3.63
1.600 1,15 1,34 1,56 1,82 2,12 2,29 2,47 2,67 2.88 3,11 3.36 3,83 3,9t
2.000 1.06 1,24 1.45 1.68 1.96 2,29 2,47 2.67 2,88 3.1 3,36 3,63 3,81 4,23
2.500 1,15 1,34 1,56 1,82 212 2.47 2.67 2.88 3.1 3,36 3,63 3,91 4,23 4.56
3.200 1,24 1,45 1,68 1,86 2,29 2,67 2,88 3,11 3,38 383 3,91 4,23 4,56 4,93
4.000 1,34 1.56 1,82 212 247 2,88 3,11 3,36 3,63 3,91 423 4,56 4,93 5,32
5.000 1,48 1.68 1,96 2,29 2.67 3,11 3,36 3.63 3,91 4,23 4,56 4,93 5,32 575
6.300 1,56 1,82 212 2.47 2,88 3,36 3,63 3.91 4,23 4,56 4,93 5,32 5,75 6,20
8.000 1,68 1,86 2,29 267 3,11 3,63 3,91 4,23 4,56 493 5,32 575 6,20 6,70
10.000 1,82 2,12 2.47 2,88 3.36 3,91 4,23 4,56 4,93 532 5,75 6,20 6,70 7,23
12.500 1,96 2,29 2.67 3,11 3,63 423 4.56 4,93 5,32 575 6,20 6,70 7,23 7.81
16.000 212 247 2,88 3,36 3,91 4,56 4,93 532 5,75 6,20 6,70 7,23 781 8,43
20.000 2,28 267 KRR 3,63 4,23 4,93 532 5,75 6,20 8,70 7.23 7.81 8.43 9,11
25.000 2,47 2588 3,36 3,91 4,56 5,32 5,75 6,20 6,70 7,23 7,81 8,43 9,11 9,83
32.000 2.67 3,11 3,63 4,23 4,93 575 6,20 6,70 7.23 7.81 8.43 9,11 9,83 | 10,6
40.000 2.88 3,36 3.91 4,56 532 8,20 8,70 7,23 7.81 8,43 9,11 9,83 | 10,8 11,5
50.000 3,11 3,63 4,23 4,93 575 8,7C 7,23 7.81 8,43 9,11 983 ;1086 11,56 12.4
63.000 3,36 3,91 4,56 5,32 6,20 7.23 7.81 8,43 9,11 9,83 | 108 1,5 12,4 13,4
80.000 3.63 4,23 493 575 8,70 7.81 8,43 a,11 983 | 106 11,6 12,4 13,4 145
100.000 3.91 4,56 5,32 6,20 7,23 8,43 911 3,83 ; 10,6 1.5 12,4 13,4 14,5 158
200.000 4,93 575 6,70 7.81 G411 10,6 11,5 12,4 13.4 14,5 158 16,8 18,2 19,6
SIGUE—=
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TABLA N° 3 3 - ESPECIFICACIONES TECNICAS

Duyracién Revoluciones por minuto En todos los agpectos dimensionales, los rodilios se ajustan a las especificaciones establecidas en las normas |
en horas dictadas al efecto por DIN (15.207), i1SO (R.15837), UNE (558.202) o la Federacion Europea de Manutencion FEM. |
L, 800 1 1.000 | 1.250 | 1.600 | 2.000 | 2.500 | 3.200 : 4.00C | 5.000 | 8300 | 8000 | 10.000 | 12.500 | 16.000 (201-11465-3).
100 168 | 1821 196 | 212 | 229 | 247 | 267 | 288 | 311 | 336 | 383 | 391.] 423 | 456
500 288 | 311 336 ¢ 3831 3981 | 423 ] 456 | 493 | 532 | 575 620 | 870 | 723 | 7.81
1.000 363 1 391 ] 4237 456 493 | 532 575 | 620 670 | 723 | 781 | 843 | 911 | 983 CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
1.250 391 1 4231 456 | 493§ 5321 575 | 620 | 670 ¢ 723 ; 781 ] 843 911 983 | 106 . . _y . .
1 600 423 | 458 | 493 | 532 | 575 | 620 | 670 0 723 1 78t 0 843 | 911 | 983 | 106 | 115 TUBO.— En calidad ST-37, soldado y calibrado, utilizandose los diametros recomendados, segun la tabla n® 5 y en los
2.000 4,56 493 532 575 6.20 6,70 7,23 7.81 8.43 g,11 9.83 10,6 1,5 12.4 espesores asimismo indicados;
2,500 493 | 532 0 B75 . 620 0 870 7231 7817 843 , 911 | 983 106 115! 124 | 134
3.200 532 1 5751 620 670 0 723 7.81 | 843 | 911 983 ; 106 | 115 | 124 134 | 145
4.000 575 1 B20 | 6701 723 781 843 | 911 | 983 | 108 115 | 124 | 134 | 145 | 156 @ TABLA N® 5
5.000 520 0 670 [ 723 781 | 8431 911 | 983 | 106 | 115 124 § 134 145 | 156 | 168 R —
6.300 870 : 723! 78t | 843 | 911 | 9831 106 | 11,5 ] 124 | 134 | 145 156 | 168 | 182 _
8.000 793 | 781 | 843 | 911 | 983 106 1151 124 | 134 | 145 1586 | 168 . 182 | 196 @TUDO . 63,5 89 108 133 159 193,7
10.000 781 | 843 1 911 0 9831 108 . 11,51 124 i34 | 145 | 156 ] 168 | 182, 196 212 + E
12,500 843 | 911 | 983 | 106 | 115 | 124 | 134 | 145 | 156 | 168 | 182 | 198 | 212 | 229 Spesor mm. 3 3 3-35 3-4 5-8 8
16.000 941 { 9831 108 1151 124 | 134 | 145 b 156 1 168 . 182 | 198 | 212 | 229 | 247
20.000 983 | 106 115 124 7 134, 145 158 | 168 1 182 1986 212 [ 229 | 247 | 267
25.000 1061 115 | 124 0 134 | 145 | 156 68 1 182 1 196 | 212 . 228 | 247 | 267 1 288 Toleranci 4 750 del
32.000 115 | 124 134 | 145 | 156 | 168 | 182 | 196 | 212 | 229 | 247 | 287 | 288 | 311 ncia espesor. = /,0%0 G@f CSpesor
40,000 124 0 134 0 145 156 | 168 1 182 1 186§ 212 | 229 1 247 | 267 { 288 i 311 Excentricidad: 05% del diametro exterior
50.000 134 | 145 0 156 1 168 182 1 196 ¢ 212 | 220 247 | 267 | 288 | 21
63.000 145 1 156 168 | 182 | 186 | 212 ! 229 % 247 ; 267 | 288 | 311 Flecha: 0,1% de la lengitud.
80.000 156 7 168 | 182 0 196 | 212 1 229 | 247 267 . 288 @ 311
100.000 168 | 182 196 | 212 | 229 | 247 | 267 | 288 ;. 31.1 ;
200.000 212 | 228 | 247 267 | 288 311 EJE.— En calided F-114, calibrado.
Para determinar la que corresponda en cada ¢aso nos bastara, conocida la duracion en horas que se haya estimado TOLERANCIAS DE FABRICACION
deseable L, calcular el nimero de revoluciones por minuto del redillo en funcion de los datos ya establecidos, asi:
v , . . Longitud del ko (A): T ¢ mm
. = donde V' = Velocidad en m/min, =1 '
T T %D D = @ del rodillo en m. L0 P S (S ———
Longitud del eje entre fresados (B): ; mm.
y . " i ; .+ 0
Seleccion del rodamiento en funcion de C Longitud total det eje () § mm. =t
» o - _ _ Desplazamiento axial: < 1 mm.
l.a capacidad de carga dindmica exigible al rodamiento C, una vez calculados P y C/P, esta determinada C = - x P. 8
Para la seleccién del rodamiento adecuado, nos. basta con acudir a la siguiente tabla: P Asiento interior rodamiento (eje): js 6
! r
TABLA N® 4 Asiento extericr rodamiento {cuboy M 7.

PRUEBAS FINALES

‘ & Cle Tipo rodamiento C ;

| 17 6203 750 Por lo que respecta a las pruebas finales a que se someten los rodillos son fundamentales ias de excentricidad,
20 6204..6304 1000...1250 estangueidad, esfuerzo de arranque vy equilibrado.
25 6205...8305 1100...1760
3¢ 6206...6306 1630...2200 Excentricidad: No debe superar ia tolerancia admitida en el tubo y, en consecuencia, debe encontrarse dentro
35 6207..6307 2000...2600 de * 05% del diametro exterior correspondiente. Su comprobacién se efectia mediante reloj palpador.

, 40 £208...6308 2280..3200

45 6209...6309 2550...4150 Estanquelidad: E! rodilio, después de ser rodado un pericde minimo de 5 minutos a velecidad equivalente a fa de

50 4 62106310 | 2750..4800 funcionamiento, se sumerge en agua hasta enrasar con la generatriz. El pericdo de inmersion debe alcanzar un minime

—8— —9—



de 2 horas. Al final del mismo, el contenido de agua en la zona del rodamiente debe ser nulo, realizandose esla comprobacion
visuaimente o por diferencia de pesos.

Esfuerzo de arranque: La comprobacion de este esfuerzo se realiza después de un rodaje de 15 minutos. Su valor no
puede superar el 10% del correspondiente segun la fig. 5. Su comprobacion se realiza aplicando cargas tangenciales
segUn croguis de fa citada figura y dadas las caracteristicas del sisterma de obturacion . que ya hemos comentado,
los valores practicos de este esfuerzo son sensiblemente inferiores a los admiticlos.
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T 108 *
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\ 65
] | { | ! 1 | i
1 i l I ¥ 1 | 1
160 250 380 475 600 750 950 1150
e LONGIlLGES €N los diversos diamelros
FIG. 5 — Curva de esfuerzos de arrangue a
Equiiibrado: Esta condicion, de verdadera importancia para la vida del rodille, se comprueba al mismo tiempo gue el DIMENSIONES NORMALIZADAS

esfuerzo de arranque. La semidiferencia de resutados entre el maximo y el minimo de los estuerzos de arrangue, nc debe
superar los 20 gramos.

DE ESTACIONES
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ESTACIONES EN ARTESA 20° - 30°, etc.

A
B ey DB
. Ak
)
* Seal
; ! i
YT SHT mmeseime,
= R o ' Banda 1.200 en adelante = UPN 120
3)

S S P : c D ] S
400 20 700 640 170 490 11,0
500 y 63.5 800 750 210 810 §45 70 13,0
650 300 850 900 260 760 16,0
800 1.150 1.100 325 960 19,0
400 700 600 170 490 11,0
500 o0 800 750 210 610 13,0
650 y a9 950 900 260 760 195 74 16,0
800 300 1.150 1.100 325 960 19,0

1.00C 1,350 1.300 390 1.160 21,5

1.200 1.600 1.550 475 1.400 255
400 700 640 170 490 11,0
500 80C 750 210 610 13,0
650 o200 950 S00 260 760 16,0
800 Y 108 1.150 1.100 325 960 140 70 19,0

1.000 30° 1.350 1.300 390 1.160 21,5

1.200 1.600 1.550 475 1.410 25,5

1.400 1.800 1.750 540 1.610 30,0
500 800 750 210 610 13,0
650 850 950 260 760 16,0
800 500 1.150 1,100 325 960 19,0

1.000 Y 133 1.350 1.300 390 1.160 160 85 220

1.200 30° 1.600 1.550 475 1.410 26,0

1.40C 1.800 1.750 540 1.610 31.0

1.600C 2.000 1.950 810 1.810 36,5
800 1.150 1.100 325 280 20,0

1.000 500 1.350 1.300 390 1.160 23,0

1.200 Y 159 1.6800 1.550 475 1.410 175 100 26,5

1.400 300 1.800 1.760 540 1.610 30,5

1.600 2.000 1.950 610 1.810 370

1.800 2.200 2.150 680 2.010 43,0

10—

AUTOCENTRADORAS EN ARTESA 20° - 30°, etc.

ESTACIONES SUPERIORES

125

Banda 400 y 500 = UPN 80
Banda 650 a 1.000 = UPN 100

Banda 1.200 en adelante = UPN 120

QQEZZ &° Rogillo A B C H P;;_O
400 oo 700 640 170 25.0
500 y 53 5 800 750 210 e 27.0
650 20° 950 900 260 30,2
800 1150 1100 326 34.0
400 700 600 170 25,5
500 o 800 750 210 277
650 ¥ ” 950 900 260 e 31,0
800 200 1150 1.100 305 35,0

1.000 1.350 1300 390 39,5

1.200 1600 1,550 475 44,0
400 700 640 170 26,0
500 800 750 210 28.0
650 000 950 900 260 316
800 y 108 1,150 1,100 305 140 36,0

1.000 30° 1.350 1.300 390 410

1.200 1,600 1,550 475 47,0

1.400 1,800 1750 540 53,5
500 800 750 210 28,3
650 950 900 260 32,0
800 500 1,150 1,100 325 36,2

1,000 Y 133 1.350 1.300 390 160 415

1.200 300 1,600 1550 475 475

1.400 1.800 1750 540 54.0

1,600 2.000 1.950 610 61.0
800 1 150 1100 325 36,5

1,000 oo 1.350 1.300 390 41,6

1.200 v 159 1.600 1.550 475 175 47 .8

1.400 200 1.800 1 750 540 54.5

1,600 2.000 1.950 610 615

1.800 2.200 2150 680 69,0
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ESTACIONES EN UVE 15° - 20°, etc.

A

T2 ZFTT,

Banda 400 y 500 = UPN 80

ESTACIONES SUPERIORES

AUTOCENTRADORAS EN UVE 15° - 20°, etc.

125

_} Sikje

o8

Banda 400 y 500 = UPN 80
Banda 650 a 1.000 = UPN 100
Banda 1.200 en adelante = UPN 120

;L D Banda 65C a 1.000 = UPN 100
Banda 1,200 en adelante = UPN 120

bonde | & |rouio| A : c D H S
300 (5o 600 540 200 380 8,6
400 700 640 250 490 10,0
500 2\[/30 035 800 750 310 610 e 7 11,5
650 950 a00 385 760 13,2
300 600 540 200 390 8,6
400 (50 700 640 250 490 10,2
500 y 89 800 750 310 610 105 70 11,8
650 200 a50 900 385 760 13,6
800 1.150 1,100 485 960 17,0

1.000 1.350 1.300 585 1.160 21,0
400 700 640 250 430 10,3
500 150 800 750 310 610 12,0
650 Y 108 950 aoo 385 760 140 70 14,0
800 20° 1.150 1.100 485 260 17,2

1.000 1.350 1.300 585 1.160 21,8
400 700 640 250 490 10,5
500 150 800 750 310 610 12,2
650 Y 133 950 900 385 760 150 85 14,5
800 20° 1.150 1.100 485 960 17,7

1.000 1.350 1.300 585 1.160 22,5

—14—

bonda | & | odilo A : c H o
300 600 540 200 20,0
400 15¢ 700 640 250 21,2

Y 63,5 115
500 000 800 750 310 23,0
650 950 800 385 27,0
300 600 540 200 20,3
400 iso 700 640 250 21,7
500 y 89 800 750 310 105 24,0
650 00 950 900 385 27,6
800 1.150 1,100 485 32,0

1,000 1.350 1.300 585 37,0
400 700 640 250 22,3
500 150 800 750 310 24,7
650 Y 108 950 900 385 140 28,0
800 20° 1.150 1.100 485 32,6

1.000 1.350 1.300 585 37,6
400 700 640 250 225
500 150 800 750 310 25,4
650 Y 133 950 900 385 150 29,0
800 20° 1.150 1.100 485 33,0

1.000 1.350 1.300 585 38,2

— 5




ESTACIONES DE RETORNO EN UVE 10° - 15°, etc.

Banda 400 y 500 = UPN 80
Banda 650 a 1.000 = UPN 100
Banda 1.200 en adelante = UPN 120

QQﬁZZ & Ronillo A 8 ¢ & Pf;?

800 i5¢ 1150 450 485 19,0
1.000 Y 63,5 1.350 475 585 200 20,2
1.200 20° 1.600 500 710 214

800 1.150 450 485 19,0
1,000 150 1.350 475 585 20,2
1.200 Y 89 1.600 500 710 250 21,4
1.400 20° 1.800 525 810 22,7
1.600 2.000 550 a10 24,0

800 1.150 450 485 19.0
1.000 150 1.350 475 585 20,2
1.200 Y 108 1.600 500 710 250 21,4
1.400 20° 1.800 525 810 22,7
1.600 2000 550 910 24,0
1.000 1.350 475 585 20,2
1.200 450 1.600 500 710 21,4
1.400 Y 133 1.800 525 810 275 22,7
1.600 20° 2.000 550 810 24,0
1.800 2.200 575 1.010 26,0
1.200 (5o 1.600 500 710 215
1.400 y 15 1.800 525 810 300 23,0
1.600 200 2.000 550 910 250
1.800 2.200 575 1.010 27.5

—16—

ESTACIONES DE RETORNO
AUTOCENTRADORAS EN UVE 10° - 15°, etc.

125

Bands 400 y 500 = UPN 80
Banda 650 a 1,000 = UPN 100
Banda 1.200 en adelanle = UPN 120

QZﬁEZ &* Roillo A B © H Pifs.o

800 150 1.150 525 485 40,6
1.000 Y 63,5 1.350 550 585 200 442
1.200 20° 1.600 575 710 49,0

800 1,150 525 485 41,0
1.000 150 1.350 550 585 44,5
1.200 Y 89 1.600 575 710 250 49,6
1.400 20° 1.800 600 810 55,0
1.600 2.000 625 910 61,2

800 1.150 525 485 41,5
1.000 150 1.350 550 585 45,3
1.200 Y 108 1.600 575 710 250 50,4
1.400 20° 1.800 600 810 56,0
1.600 2.000 625 910 62,2
1.000 1.350 550 585 46,0
1.200 150 1,600 575 710 51,5
1.400 Y 133 1.800 600 810 275 57,3
1.600 20° 2.000 625 910 64,0
1.800 2.200 650 1.010 71,2
1.200 150 1.600 575 710 52,0
1.400 y 159 1.800 600 810 300 58,0
1.600 00 2.000 625 910 65,2
1.800 2.200 650 1.010 72,5
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ESTACIONES PARA BANDA PLANA

ESTACIONES PARA BANDA PLANA AUTOCENTRADORA
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Banda 400 a 500 = L 120x80 - - L=l Banda 400 y 500 = UPN 80 |
Banda 650 a 1.000 = L 150x80 o i Banda 650 a 1.000 = UPN 100 |
Banda 1.200 en adelante = L 200x80 Banda 1.200 en adelante = UPN 120
Ancho ;
Banda Rogﬁﬂo A 5 c ) " P*?gs.o @Q?EZ Rogiiio A B C o a n Pffgs.o
400 700 640 480 400 700 640 420 350 60,0
500 63,5 800 750 610 110 70 6,0 500 83,5 800 750 610 350 110 70 66,5
650 950 900 760 650 950 900 760 350 74,6
400 700 640 490 400 700 640 490 360 60,5
500 800 750 610 500 800 750 610 360 68,0
650 89 950 900 760 125 70 8,0 650 89 950 900 760 380 125 70 76,0
800 1.1560 1.100 960 800 1.150 1.100 960 380 85,5
1.000 1.350 1.300 1.160 1.000 1.350 1.300 1,160 380 96,0
500 800 750 610 500 800 750 610 390 69,0
650 950 200 760 650 950 900 780 390 76,5
800 108 1.150 1,100 960 140 70 10,0 800 108 1.150 1.100 960 390 140 70 86,0
1.000 1.350 1.300 1.160 1.000 1.350 1.300 1,160 390 96,5
1.200 1.600 1.850 1.410 1.200 1.600 1.560 1.410 400 107,56
800 1.150 1.100 960 800 1.150 1.100 960 410 86,5
1.000 1.350 1.300 1.160 1.000 1.350 1.300 1,160 410 87.0
1.200 133 1.600 1.550 1.410 160 85 12,0 1.200 133 1.600 1.5650 1.410 430 160 85 108,5
1.400 1.800 1.750 1.610 1.400 1.800 1.750 1.610 430 119,0
1.600 2.000 1.950 1.810 1.600C 2.000 1.950 1.810 430 129,5
1.000 1.350 1.300 1.160 1.000 1.350 1.300 1.160 450 98,0
1.200 1.600 1.550 1.410 1,200 1.600 1.550 1.410 450 109,56
1.400 159 1.800 1.750 1.610 175 100 14,0 1.400 158 1.800 1.750 1.610 450 175 100 120,0
1.600 2.000 1.950 1.810 1.600 2.000 1.950 1.810 450 132,0
1.800 2.200 2.150 2.010 1.800 2.200 2.150 2.010 450 145,0
18— —19—
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DIMENSIONES NORMALIZADAS

DE RODILLOS
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RODILLOS PARA ESTACIONES EN ARTESA 20° - 30°, etc. RODILLOS PARA ESTACIONES DE RETORNO PLANAS
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RODILLOS PORTANTES PESO UNITARIO S/EJE RODILLOS DE RETORNO LISOS | PESO UNITARIO S/EJE
] [/
g‘ggg‘; Rogﬁio L L E’?e E xf $20 | 925 | 30 | $35 | #40 Apaho | Rogilio L L Eie £ x1 420 | go5 4 g20 | 435 | g40
400 160 186 1.9 400 480 520 4,2 |
500 83,5 200 226 20 14x9 2.1 500 63,5 600 640 20 14x16 5
650 250 276 35 650 750 790 5.1
400 160 186 2.3 400 480 520 5,2
500 200 226 2,6 500 600 640 6,3
650 89 250 278 20 4x9 3 650 89 750 790 20 4% 16 7.7
800 315 341 36 800 950 990 9.6
1.000 380 406 4,2 1.000 1.150 1,190 11,5
400 160 192 2.9 3,2 400 480 528 6.4 78
500 200 232 25 18%12 29 3,2 500 800 648 25 18 %20 7.5 g
650 89 250 282 3,7 4.4 850 89 750 798 9,1 11,1
800 315 347 30 22x12 4,3 5.1 800 950 998 30 29 %20 11,3 13,5
1,000 380 412 51 58 1.000 1.150 1.198 138 16,8
500 200 226 3 500 600 640 7.4
650 250 276 35 850 750 790 89
800 108 315 341 20 14%9 4,2 800 108 950 990 20 14%16 1141
1.000 380 406 49 1.000 1.150 1.180 13,2
1,200 465 491 58 1,200 1.400 1,440 16
500 200 232 3,6 43 48 500 600 648 8,5 10,3 11,5
650 250 282 25 Bx12 42 | 5 5,5 650 750 798 25 18%20 103 | 127 | 143
800 108 315 347 30 22x12 4.9 5.8 84 800 108 950 998 30 22 %20 12,8 15,2 18
1.000 380 412 58 69 7,8 . 1.000 1.150 1.198 153 176 | 216
1.200 465 497 % Zrxie 89 8.1 9 1.200 1.400 1,448 35 27 %20 18,4 22 255
800 315 3 5 800 950 990 12,9
1.000 380 406 5.8 . 1.000 1.150 1.190 155
1.200 133 465 491 20 14x9 68 1.200 133 1.400 1.440 20 14%x16 18,6
1.400 530 556 7.6 1.400 1.6G0 1.840 21.1
1.600 600 626 8.6 1,600 1.800 1.840 23,7 —
800 a15 347 56 7.1 7.8 8,8 200 95¢ 998 14,6 18,5 19,5
1,000 380 412 §§ ;22212 6,8 8.3 9 10,4 1.000 1.150 1.198 ;24,2 ;iigg 17.5 224 24 26,7
1.200 133 465 497 35 57 %12 7.9 9.9 10,8 12,4 1.200 133 1.400 1.448 a5 07 %20 21 27.3 29,2 33.6
1,400 530 562 45 0% 1D 8,8 11,1 12,1 14 1.400 1.600 1.648 40 32 % 20 238 30,8 32,7 38,3
1.600 600 632 9.8 12,5 13,6 15,6 1.600 1,800 1.848 26,5 346 37,5 43
1.000 380 412 i 10,4 11,4 12,1 13,6 1000 1150 1,408 27.3 30,1 32 359
1.200 465 497 gg 122’;12 11,9 13,1 141 15,8 1.200 1.400 1.448 gg ’ngig 32,9 36,5 388 433
1.400 159 530 562 133 14.7 15,8 17.7 1,400 159 1.600 1.648 37.4 41,3 435 478
35 27 %12 35 27 %20
+.600 600 632 40 39% 12 151 16.4 17,6 19.7 1.600 1.800 +.848 40 32 %20 41,9 46,5 49.6 54
1.800 670 702 16.6 18,1 193 21.9 1.800 2.000 2.048 46.5 517 55 80

—22— —23—



RODILLOS PARA ESTACIONES SUPERIORES EN UVE 15° - 20°, etc.

RODILLOS PARA ESTACIONES

INFERIORES EN UVE 10° - 15°, etc.
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RODILL.OS DE RETORNO

PESO UNITARIO S/EJE
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RODILLOS PORTANTES PESO UNITARIO S/EJE
Ancho 4] @
Banda Radilio L L Eje Exf 20 | p25  $30 | 435 | 440
300 190 216 3
400 63,5 240 266 20 14%9 2.4
500 300 326 28
300 190 216 2,5
400 240 266 2.9
500 89 300 396 20 14 %9 35
650 375 407 4,2
800 475 501 5,2
300 190 222 3.1 3.6
400 240 272 25 1812 36 4,2
500 89 300 332 42 49
650 375 407 30 22x12 5 59
800 475 507 6,2 72
400 240 266 3.4
500 300 326 4
650 108 375 401 20 149 48
800 475 501 6
400 240 272 4.1 47 5.3
500 108 300 332 25 18x12 4,7 5.8 6.4
30 22%12
650 a75 407 o o7 10 5.7 6.8 76
800 475 507 7 8,1 9,3
500 300 326 48
650 133 375 4071 20 14%9 57
800 475 501 7
500 300 332 25 Tex 12 5.5 6.3 5.9 75
650 . 375 407 30 22% 12 6.6 75 8,4 9.6
800 475 507 35 27 % 12 8,1 95 | 102 | 11.9
40 32x12

Las dimensiones de los Redillos de Retorno, son las mismas correspondientes al @, Tipo v Ancho de Banda del Rodillo de Retorne Inferior Plano.

—D4—

arene 1 R L L E‘fe Ex #20 | g25 | 330 | 935 | $40
500 475 515 11

1.000 63,5 575 615 20 14x16 18

1200 700 740 57

800 475 515 5.1

1.000 575 615 6.1

1,200 89 700 740 20 14% 16 7.2

3,400 800 540 8.2

1,600 900 940 9.0

800 475 503 5.1 78

1.000 575 623 25 18x 20 72 31

1,200 89 700 748 56 | 106

1,400 500 848 30 22520 57 | 12

1.600 900 948 107 | 135

800 475 515 6
1000 575 615 7

1200 108 700 740 20 14x16 8.4

1.400 500 840 9.5

1,600 900 940 105

800 475 523 7 85 95
1.000 575 623 25 18x20 81 | 107 | 12

1.200 108 700 748 30 22520 07 | 128 | 142
1.400 800 848 11 145 | 16

1.600 900 948 35 27x20 122 | 162 | 18

1,000 575 615 82

1.200 700 740 98

1.400 133 800 540 20 14x16 111

1,600 900 940 12,3

1,800 1,000 1.040 136

1.000 575 623 Sa | 105 | 127 | 146
1.200 700 748 gg ;2228 111 | 13 15 17.5
1400 133 800 848 o o0 126 | 156 | 174 | 204
1,600 900 948 o o0 139 | 18 192 | 231
1.800 1.000 1.048 154 | 204 | 214 | 258
1200 700 748 172 | 185 | 205 | 22
1.400 800 848 ig égigg 195 | 206 | 234 | 251
1 600 159 900 948 o o7 x50 217 1 23 256 | 28.1
1.800 1,000 1.048 o o a0 24 26 o8 31.2




RODILLOS AMORTIGUADORES

RODILLOS DE RETORNO LIMPIADORES
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PORTANTES EN ARTESA 20°- 30° PESO UNITARIO S/EJE
Ancho N2 : .
Banda Roséiﬂo A%o L Ls AJos A E?e Exf g20 £ 25 #30 £35 # 40
400 160 188 4 26
500 200 228 6 2.9
650 63,5 89 250 276 7 30 20 14x9 38
800 315 341 i0 40
1.000 380 406 12 51
500 200 226 B 37
650 250 276 7 4.7
800 63,5 108 315 341 10 30 20 14x9 58
1.000 380 408 12 8.7
1.200 465 491 15 8.1
800 315 341 7 6.7
1.000 380 406 g 8.1
1.200 89 133 465 481 it 40 20 14%x9 8.8
1.400 530 556 12 11,2
1.600 600 626 14 12,4
800 315 347 7 7.5 8.3
1.000 380 412 g 25 18112 9 9,7
1.200 89 133 465 497 11 40 10,7 11,5
1.400 530 562 i2 30 22%12 12,9 12,8
1.600 600 832 14 13,3 14,3
1.000 380 4086 g 10,9
1,200 465 491 11 13,2
1.400 89 159 530 556 iz 40 20 14x9Q 15,3
1.600 600 626 14 16,7
1.800 570 896 16 19
1.000 380 412 g 118 12,7
1.200 465 497 i1 25 18x12 14,1 14,9
1,400 89 169 530 562 i2 40 16,2 17,1
1.600 600 632 id4 30 2912 17.7 18,7
1.800 5670 702 16 19.9 21
1.000 380 412 g 25 18% 12 23 24,5 253 28,7
1.200 465 497 1 30 2012 27 7 29.9 31 32,7
1.400 133 215 530 562 i2 40 322 34,5 35,6 38,5
1.600 600 532 14 35 2rxiz 35 377 388 41
1.800 670 702 16 40 32x12 39,6 42,3 43,5 448
PORTANTES EN UVE 15° - 20° PESO UNITARIO S/EJE
Ancho e
Banda Ro'giilo Aﬁr,’o L Li A[\rlos A Ejjze Ext 20 725 # 30 235 #40
300 190 216 5 28
400 240 266 7 3.4
500 83,5 89 300 326 g 30 20 14x9 4.0
650 375 401 12 5.1
800 475 501 15 6,1
400 240 266 7 43
500 300 326 g 52
650 83,5 108 375 401 12 30 20 14x9 6.6
800 475 501 15 8
500 300 226 7 6.6
650 89 133 375 401 k) 40 20 14x8 8,1
800 475 501 11 10
500 200 232 7 o5 18x%12 7.3 8
650 8g 133 375 407 a 40 89 9.8
500 475 EQ7 11 30 22x12 2 i3
— 06—
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RODILLOS DE RETORNO LIMPIADORES PLANOS PESO UNITARIO S/EJE
Ancho Ne N2 o
Banda Roﬁ?llo Aji) L Ls Aros | Sep. | Eje Exf | o720 | 25 | 230 | &35
400 480 520 5 3 62
500 600 640 9 4 7.3
650 63.5 108 750 790 10 5 | 20 | 14x16 | 88
800 950 550 12 7 10.9
1.000 1450 | 1490 14 3 13
500 500 640 9 4 93
650 750 750 10 5 111
800 89 133 950 990 12 70 20 | 14x1t6 | 138
1.000 1150 | 1190 14 9 16.6
1.200 1400 | 1.440 16 11 19.7
500 600 548 9 2 05 | 110
650 750 798 10 5 | 25 | 18x20 12,5 14,5
800 89 133 550 908 12 7 155 | 17.7
1000 1150 | 1198 14 9 186 | 21.0
1200 7400 | 1448 16 7] 20| 22xe0 517 | 243
800 950 590 12 7 14.4
1.000 1150 | 1.190 14 9 7.3
17200 1400 | 1.440 16 11 0.6
1.400 89 159 1600 | 1.640 18 13 | 20 | 14x16 [Tpay
1600 1800 | 1.840 20 15 26.3
1.800 5000 | 2.040 22 17 29.4
800 950 998 1% 7 1 | 176
1.000 1450 | 1.198 14 9 | 25 | 18x20 193 | 2153
1.200 1400 | 1.448 15 11 23 050
1,400 89 159 1600 | 1648 18 13 261 | 285
1.600 1.800 | 1.848 20 15 1430 | 22x20 288 | 318
1.800 2000 | 2.048 22 17 316 | 351
500 950 590 1 7 207
1.000 1.150 | 1.190 14 9 546
1.200 1200 | 1.440 16 11 29,1
1,400 108 193 1600 | 1.640 18 13 | 20 | 14x16 I7aq
1,600 1.800 | 1.840 20 15 371
1.800 2000 | 2040 22 17 412
800 950 998 B 7 204 | 248 | 276
1000 1150 | 1198 14 g | 2% | 18x20 209 | 280 | 31.2
1500 1400 | 1448 16 11 28 318 | 351
Ta00 | 108 193 1600 | 1648 18 13| 80 [ 22x20 306 | 35 38.7
1.600 1800 | 1848 20 15 332 | 382 | 404
1,800 2000 | 2.048 22 T 368 | 414 | 46
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RODILLOS DE RETORNO LIMPIADORES EN UVE 10° - 15°, etc.
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RODILLOS DE RETORNO LIMPIADORES EN UVE PESO UNITARIO S/EJE
Ancho rd @ N° Ne 4
Banda | Rodilo |  Aro L Ls Aros | Sep. | Eje | EXI $20 | 25 | 30 | @35
800 475 515 7 3 6
1.000 575 615 8 4 7
1.200 63,5 108 700 740 9 5 | 20 | 14x16 8.2
1.400 800 840 10 6 9.3
1.600 900 940 11 7 10,3
800 475 515 7 3 7.4
1.000 575 615 8 4 8.9
1.200 89 133 700 740 9 5 1 20 | 14xie | 104
1.400 800 840 10 6 11,8
1.600 900 940 11 7 13,2
800 475 523 7 3 8,4 10,1
1.000 575 623 8 4 | 25 | 18x20 10 14,9
1,200 89 133 700 748 g 5 11,8 | 138
1.400 800 848 10 6 | 30 | 22x20 133 | 15.6
4600 900 948 11 7 147 | 175
1.000 575 615 8 4 9.3
1,200 700 740 9 5 10,9
1.400 89 159 800 840 10 6 | 20 | 14x16 | 124
1.600 900 940 11 7 i3,8 '
1.800 1.000 1.040 12 8 15,3
1.000 575 623 8 4 104 | 123
1,200 700 748 9 5 | 25 | 18x20 123 | 143
1.400 89 159 800 848 10 6 139 | 162 '
1.600 900 948 11 7 | 30 | 22x20 153 | 18,1
1.800 1,600 1.048 12 8 168 | 1986
1.000 575 615 8 4 13,4
1.200 700 740 g 5 15,6
1.400 108 193 800 840 10 6 | 20 | 1ax16 | 176
1.600 900 940 11 7. 19.5
1.800 1.000 1.040 12 8 29.4
1.000 575 623 g 4 145 | 17.1 18,4
1200 700 748 9 5 | 20 | 18x20 169 | 20 21,4
1.400 108 193 800 848 10 6 | 30 | 22x20 19,1 226 | 241
1.600 900 948 11 7 as | 97x20 212 | 252 | 27
1.800 1.000 1.048 12 8 234 | 274 29,2 6.- VARIOS
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RODILLOS SERIE LIGERA

DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS
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TERMINACIONES DEL EJE
TIPO A TIFPO B
{
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g iz , g ...

614 21 4

I
TIPO C TPO D

30—

@ D g d Tipo A Tipo B Tipo C Tipo D Capacidad
de
Tubo Eje M ME F P carga (Kgs.)
40 12 8 12 8 3 80
12 8 12 8 3 65
50
15 10 14 10 3 80
12 8 12 8 3 65
60
15 10 14 10 3 80
12 8 12 8 3 85
70 15 10 14 10 3 80
20 12 20 14 4 125
12 8 12 8 3 65
80 15 10 14 10 3 80
20 12 20 14 4 125
89 20 12 20 14 4 125
Cota A = Bajo demanda
CAPACIDAD DE CARGA RADIAL EN KGS.
COEFICIENTE DE UTILIZACION RPM-en 300 10015
CORRIENTE SIN CHROQUES
5000 horas ..... coef. 1
10.006  » ... » 03 -
20000 = ... » 0,15 /
pEJEL{ 18 / //
CARACTERISTICAS 12 /i
CONSTRUCTIVAS
L/
Tubo de acero lectrosoidado
Eje de acerc calibrado
Rodamientos de embuticién /
Funcionamiento hasta 300 r.p.m.
Longitudes hasta 1.100 mm. 20 60 W00 140 188 220 260 -Kgs




GUIRNALDAS DE RODILLOS

FLEXIBLES
ALIMENTACION
.
S | DE CARGA
SUPERIORES
INFERIORES
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